PRINCIPIO DE
FUNCIONAMIENTO

El aire se anspira a través de un filtro y
pasa a través de una vélvula que de
forma automatica permite mantener
constante la presion de ejercicio. Por
consiguiente el aire entra en las
camaras de compresion que se han
creado en el rotor. Este estd montado
excéntricamente con respecto al estator
y estd provisto de unos canales
longitudinales en los que se deslizan las
paletas que se mantienen en contacto
con el estator gracias a la fuerza
centrifuga. La compresion del aire tiene
lugar por efecto de la reduccion del
volumen entre rotor y paletas que se
genera en el estator durante la rotacion.
Una pelicula de aceite en la superficie
interna del estator impide que las partes
en movimiento entren en contacto

_a Aire
Aceite

1. Filtro aire
. . . X . . 2. Vdlvula automadtica de aspiracion
evitando el desgaste. Un eficaz sistema de inyeccion de aceite 3. cimara aceite
garantiza la estanqueidad entre las partes en movimiento, la 4. Cdmara de compresion
refrigeracion y la lubricacion. Al pasar a través de un laberintoy de 5. Filtro aceite
un filtro coalescente, la mezcla entre aire comprimido y aceite se 6. Rotor
depura hasta que el contenido maximo de aceite en el aire quede por 7 Faletas
debajo de 3 ppm. Ademds el aire se enfria en el refrigerante final y g' g"’p".""’d‘” coalescents
. . . adiador aire aceite
el condensado se elimina a través de un descargador. 10. Descargador y separador de condensado
(opcional)

50Hz L=8bar H=10bar HH =13 bar

CARACTERISTICAS TECNICAS 80Hz LX< 8 bar HX<10 bar
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Presion ejercicio: 7,5 bar para la version 8 bar - 9,5 bar para la version 10 bar - 12,5 bar para la versién 13 bar

(*) Caudal segtin 1ISO 1217:1996, anexo “C”

(**) Segun PNBNTC2.3; el valor se ha medido de 1 m de distancia

OPCIONES VERSION PLUS
KIT SEPARADOR Y DESCARGADOR DE CONDENSADO SECADOR DE AIRE por refrigeracion
KIT RECUPERACION CALOR Punto de rocio +3°C
Calor recuperable 80% de la potencia al eje Gas refrigerador R404 A
SEPARADOR AGUA ACEITE
Méx contenido aceite <5 mg/l

i . DIMENSIONES (mm) - PESOS (kg)

A mm 2150 2150 2150
C mm 1890 1890 1890

Standard kg 1580 1610 1640
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BEST SOLUTIONS IN COMPRESSED AIR

4000

Serie AC




La mejor solucion para vuestra empresa

Las centrales de aire de la serie 4000, proyectadas para el uso
industrial constante 24 horas al dia, se basan en la exclusiva

tecnologia “por paletas” Mattei.

Las centrales de la serie 4000 son robustas y fiables, con
grandes rendimientos tanto de aire suministrado como de
consumo energético. El disefio se ha estudiado incluso en sus
minimos detalles y todos sus componentes son de elevada
calidad. Los periodos de mantenimiento son limitados y se
reducen Gnicamente al cambio del aceite y la limpieza o

sustitucion de los filtros.

Estos son algunos de los datos que marcan la diferencia:
@ Paletas disefadas para una duracion casi ilimitada
@ De 1 a3 p.p.m. de residuo maximo de aceite en el aire de salida del

COMPresor.

@ Baja velocidad de rotacion del compresor (s6lo 1500 r.p.m.).
@ Temperatura del aire comprimido a la salida del refrigerador final inferior a

11 K sobre la temperatura ambiente.

El coste de la energia: un factor mas relevante

que los gastos de inversion
12% Inversion

9%
Mantenimiento

2% Instalacion

77% Consumo energético

El diagrama se refiere a una instalacion con un sélo
compresor de 45 kW, amortizacion en 5 afios, nimero
de horas de ejercicio al afio 4000, presi6n de ejercicio
7 bar.

BAJOS GASTOS DE MANTENIMIENTO*

El mantenimiento se limita al cambio de aceite
segUn prescripciones, a la limpieza o sustitucion
del filtro aire y a la limpieza del radiador. El filtro
separador se puede cambiar cada 10.000 horas
de trabajo, con evidente ahorro energético.

La absencia de cojinetes volventes contribuye a
reducir notablemente los gastos para el

mantenimiento.

Los gastos energéticos de una
instalacion de aire comprimido pueden
ascender a aproximadamente el 80% del
total de los gastos del aire comprimido.
De hecho, como se indica en el
diagrama, los demas gastos, es decir, el
mantenimiento ordinario y
extraordinario y el compresor mismo,
por mds importantes que sean, resultan
secundarios si comparados al coste de
la energia. Como se puede deducir,
obtener un ahorro sobre la energia que
se ha gastado, también si reducido,
conlleva muchos beneficios para la
economia global de la empresa.

MANTENIMIENTO DEMAS

* con Mattei Rotoroil

AHORRO ENERGETICO

La gama estd equipada de
motores eléctricos de ahorro
energético EFF1. El acoplamiento
directo entre motor eléctrico y
unidad de compresion permite un
beneficio global significativo de la
instalacion de aire comprimido,
que corresponde a una reduccion
de kW por m3/min.

ACOPLAMIENTO DIRECTO

El  motor eléctrico estd acoplado
directamente al compresor mediante junta
eldstica. El acoplamiento directo entre
motor y compresor garantiza un
funcionamiento muy silencioso y sin
vibraciones, sin ninguna absorcion de
potencia. Ademads, determina un sensible
ahorro energético, puesto que no hay
pérdidas por presencia de engranajes o
correas trapezoidales.

FLUJO DE AIRE Y REFRIGERACION

El electrocompresor esta equipado de dos
radiadores adecuados a la refrigeracion del
aceite y del aire comprimido, realizados
completamente en aluminio. Un flujo de aire,
generado por dos ventiladores centrifugos
colocados en el interior de la carroceria de
insonorizacion, llega a los radiadores
enfriandolos. El circuito de refrigeracion del
aire comprimido esté preparado para estar
equipado de un separdor de condensado y
descargador temporizado electronico, en el
interior de la carroceria de insonorizacion. La
temperatura del aire comprimido en salida
es 11 k sobre la temperatura ambiente.

PALETAS DISENADAS PARA MAS DE
100.000 HORAS DE EJERCICIO™

Una pelicula de aceite en la superficie
interna del estator impide el contacto
directo entre las paletas y el estator,
evitando de esta forma el desgaste.

* con Mattei Rotoroil

CAMARA DE ASPIRACION AIRE/ACEITE

La separacion del aceite del aire se verifica en mas
etapas y permite un consumo de lubricante
extremamente  reducido. La
separacion mds consistente, es
8 decir la mecdnica, ocurre en el
depésito del aceite, antes del filtro,
para disminuir la velocidad y variar
el rumbo del flujo. La dltima
separacion se verifica a través del
filtro coalescente, que remueve los
vapores de aceite que sobran y
quedan en el aire. Gracias a este
particular sistema de separacion el
% consumo de aceite es
extremamente bajo. El abundante
dimensionado del filtro y la calidad
de los materiales empleados
garantizan una larga duracion del
mismo.

FUNGIQNAMIENTO CON CAUDAL MODULADO A
PRESION CONSTANTE

Los compresores de Mattei estan equipados con

vélvula de aspiracion proporcional modulante que

suministra aire a presion constante y permite

trabajar incluso sin depdsito. En esta modalidad, el

caudal de aire cumple con la demanda de aire del
sistema de forma automatica.

PLENA GARGA/MARCHA
EN VACIO

En esta modalidad el compresor mantiene
la presion de la red entre los valores de
presion minima y maxima de ajuste del
presostato. En caso de que se verifiquen
variaciones de la demanda de aire, es
posible parar el compresor y volver a
ponerlo en marcha. En cuanto se alcance la
presion minima, el compresor empieza a
trabajar en plena carga, con apertura inmediata de la
vélvula de aspiracion. En cuanto se alcance la presion
maxima, el compresor se pone a marchar en vacio
con inmediato cierre de la valvula de aspiracion y
consiguiente descarga de la presion interna. Este
procedimiento permite una reduccion significativa del
consumo de energia absorbida.

COMBINADO PLENA CARGA/MARCHA
EN VACIO — MODULACION

Esta regulacion permite a los compresores de
Mattei modular la presion de la red entre los
valores de ajuste del presostato (por ejemplo + 0,3
bar). Ademas, una disminucion de la demanda de
aire determina la marcha en vacio del compresory
el consiguiente paro, con evidentes ahorros
energéticos.

MAESTRO

La serie AC 4000 esta equipada de Maestro, un
exclusivo controlor electrénico. El sistema
permite controlar, gestionar y programar de
forma automética el funcionamiento del
compresor; ademds, se puede conectar con
ordenador para control remoto. En caso de que
ol e [ el varios compresores equipados con Maestro
= e FEEIE estén conectados entre si, una de las unidades
puede convertirse en master de la instalacion de
aire comprimido, evitando de esta forma gastos adicionales para la instalacion
de un controlor superior. Por dltimo, Maestro permite un servicio de control
remoto mediante interfaz web o telefonia movil.



